4.   การวิจัยและพัฒนา

4.1   ฝ่ายวิจัยและพัฒนาของบริษัท ฯ ได้ดำเนินการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์ของบริษัทฯ โดยมีหน้าที่
หลัก ดังนี้
ปรับปรุงพัฒนาผลิตภัณฑ์อย่างต่อเนื่อง เพื่อตอบสนองความต้องการของตลาด และเน้นการลดต้นทุนการผลิต รวมถึงการพัฒนาผลิตภัณฑ์ใหม่ ๆ ป้อนสู่ตลาด โดยอาศัยความรู้ความสามารถในเชิงวิทยาศาสตร์ของนักวิจัย รวมกับวิสัยทัศน์ของผู้บริหาร
การพัฒนาตัวเร่งปฏิกิริยา และการปรับปรุงกระบวนการผลิต เพื่อพัฒนาคุณภาพของผลิตภัณฑ์ให้มีคุณสมบัติดียิ่งขึ้น รวมทั้งเพิ่มประสิทธิภาพของกระบวนการผลิต และการลดต้นทุนการผลิตต่อหน่วยของการผลิต
การแก้ไขปัญหาต่าง ๆ ที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต ตลอดจนปัญหาของลูกค้า โดยอาศัยเครื่องมือทางวิทยาศาสตร์ชั้นสูง และการจำลองในระดับห้องปฏิบัติการ
งานบริการด้านการวิเคราะห์และทดสอบแก่ฝ่ายผลิต ลูกค้า และบุคคลภายนอกตามที่ได้รับการร้องขอโดยใช้เครื่องมือทางวิทยาศาสตร์ชั้นสูง
4.2   การดำเนินงานของฝ่ายวิจัยและพัฒนา ประกอบด้วย งานวิจัยด้านผลิตภัณฑ์ปิโตรเคมีขั้นปลาย  โดยดำเนินการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์และกระบวนการผลิตของบริษัทฯ ประกอบด้วย
(1) แผนกวิจัย ดำเนินการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์พลาสติกประเภท HDPE, PP,  ตัวเร่งปฏิกิริยา และผลิตภัณฑ์ปิโตรเลียม เช่น
· การพัฒนาตัวเร่งปฏิกิริยาสำหรับการผลิต PE และ PP เพื่อให้มีประสิทธิภาพดีขึ้น เพื่อปรับปรุงคุณภาพและการลดต้นทุนการผลิต
· การพัฒนาตัวเร่งปฏิกิริยาสำหรับการผลิต Wax

· การพัฒนาเทคโนโลยี Nonocomposite สำหรับผลิตภัณฑ์ PP 
· การพัฒนาเกรดท่อ HDPE ชนิด PE100  
· การพัฒนาปรับปรุงคุณสมบัติในการทนแรงกระแทก (Impact Strength) และความคงรูป (Stiffness) ของผลิตภัณฑ์ PP Copolymer

· การพัฒนา PP composite และ HDPE สำหรับชิ้นส่วนยานยนต์
· การพัฒนาผลิตภัณฑ์ HDPE สำหรับการเป่าขวดบรรจุภัณฑ์ เพื่อให้มีความคงทนต่อสภาวะแวดล้อมมากยิ่งขึ้น
· การพัฒนาผลิตภัณฑ์ปิโตรเลียมสำหรับอุตสาหกรรมผลิตยางรถยนต์
· การพัฒนาคุณภาพ Acetylene Carbon Black

(2) แผนกวิจัยและพัฒนาสไตเรนิก ดำเนินการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑ์พลาสติกประเภท ABS, PS, HIPS, EPS และ Compounding เช่น
· การพัฒนาคิดค้นตัวเร่งปฏิกิริยาสำหรับการผลิต  PS  เพื่อพัฒนาคุณภาพของผลิตภัณฑ์
· การพัฒนา Sheet ABS สำหรับตู้เย็น ทั้งเกรดปกติ และชนิดบางพิเศษ รวมถึงงาน Autopart

· การพัฒนาผลิต Teflon encapsulate สำหรับเป็น anti dripping ใน PC/ABS alloys 

· การผลิตผลิตภัณฑ์ใหม่ ได้แก่ PS/SEBS/HDPE alloy, ABS/Nylon, HIPS/PC

· การพัฒนาสารยับยั้งการติดไฟ (Flame Retardant) ชนิดที่ไม่มีสาร Halogen ในผลิตภัณฑ์ ABS และ HIPS

· การพัฒนาการใช้เทคโนโลยี Nanocomposite สำหรับผลิตภัณฑ์ ABS และ HIPS

· การพัฒนาคุณภาพผลิตภัณฑ์ EPS เพื่อให้ครอบคลุมการใช้งานในตลาด Packaging

· การปรับปรุงคุณภาพทางกายภาพของผลิตภัณฑ์ ABS เกรดทนไฟชนิด Halogen และเกรดทนความร้อน
· การพัฒนาการทนต่อสภาวะแวดล้อมของผลิตภัณฑ์ HIPS

· การพัฒนากระบวนการผลิต ABS, EPS และ HIPS ให้มีความทันสมัย เพิ่มประสิทธิภาพ และลดต้นทุนการผลิต
· การพัฒนาเกรดใหม่ ๆ สำหรับผลิตภัณฑ์ ABS, HIPS, EPS เพื่อตอบสนองความต้องการของลูกค้า
· การพัฒนากระบวนการผลิตเพื่อลดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม
· การคัดเลือกวัตถุดิบการผลิตเพื่อการลดต้นทุนและให้กระบวนการผลิตมีประสิทธิภาพสูงสุด
ค่าใช้จ่ายในการดำเนินงาน
ฝ่ายวิจัยและพัฒนาของบริษัทฯ มีค่าใช้จ่ายในการดำเนินงานในช่วง 3 ปีที่ผ่านมาคือ ปี 2549 จำนวน 59.1 ล้านบาท และ ปี 2550  จำนวน 65.5 ล้านบาท และปี 2551 จำนวน 51 ล้านบาท
